


Produktion

Produktion af fiber kan reelt deles op i to dele, produktion af glasset (selve fi-
beren) og pasatning af kappen. Der er efterhanden ikke sa mange steder, hvor
man i dag producerer fibre, men OFS har en produktion i Brgndby. Her laves kun
selve fiberen, som sendes til USA hvor kappen pasattes. Vi har ogsa en kappe-
pasatnings fabrik i Danmark i Brendby. Det er firmaet Draka, som far produceret
fiberen i Holland og kappen bliver pasat i Danmark.

Produktion af fiberen

Fiberen produceres pa den made, at man starter med et kvartsrgr, som er ca. 2m
lang, og ca. 3cm i diameter, glasset er ca. 5mm tyk. Kvartsen er sd ren at det
ikke kan produceres i Danmark, og kommer derfor fra Tyskland. Denne stilles op
i en drejebanklignende maskine, hvor glasrgret varmes op, og samtidig blases
der gasser gennem rgret, som hafter pa raret, hvor gasflammen er. Efterhan-
den kommer der 40 -70 lag pa indersiden af glasrgret. Til sidst varmes raret
yderligere op, og luften suges ud, hvorved at rgret imploderer (falder sammen).
Disse gasser danner nu tilsammen selve kernen, og sammensatningen af gas-
ser bestemmer, hvilken type af fiber der nu bliver lavet. Der findes i dag mange
forskellige typer.

Figur 1

Her ser vi kvartsroret,
hvor der pustes forskel-
lige gasser igennem, de
forskellige gasser dan-
ner sa til sidst den en-
delige kerne.

Gas flamme til
opvarmning
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Her ser vi glasraret der er
opvarmet, og bliver gasser
bliver fort igennem.

Raret spaendes nu op i et traektarn, som varmer glasset op, og det er nu muligt
at traeekke en glasfibertrad ud af denne stang, som er en ngjagtig nedskalering
af den oprindelige stang. Tarnet er ca. 30 meter hgijt, og traden traekkes ud med
en hastighed pa knap 100 kilometer i timen. Pa en enkelt stang er der til ca. 900

km fiber.

Figur 3
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Her ser vi hvordan et traektarn
typisk er opbygget. Der er i
toppen en elektrodevarmer,
derefter en diameterovervag-
ning, som sarger for at fibe-
ren far den rigtige dimension,
til sidst en coatingapplika-
tor, som pafgrer en coating.
Denne coating hardes ved
hjelp af nogle UV-lysstof-
rgr. Fiberen gennemlyses for
at kontrollere om forholdet
mellem kerne, cladding og
coating passer sammen, om
de har de rigtig dimensioner,
er runde, og placeret hvor de
skal i forhold til hinanden.
Eventuelle defekter klippes
fra bagefter.
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Glasstangen (preform)
der sider i toppen af
tarnet, der er opvarmet

Figur 5

Spole med fiber - Fiberen
bliver nu leveret pa spo-
ler, som sendes til kap-
peproducenten, som pad-
satter dem pa fiberen.
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Produktion af kappen
Her bruges en teknik der hedder ekstrudering, en teknik hvor man laegger varm
plastik(eller andet materiale) rundt om det, som skal vare kerne.

Figur 6
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Tradfgring

Tegningen viser skematisk, hvordan en ekstruder virker. Rar, fiber eller lignende
fgres ind fra hgjre side. Varmen smelter det materiale som skal omslutte fiberen
og dernast fares rundt om fiberen, dette presses pa plads af tradfaringen, og til
sidst far vi en fiber med den korrekte kappe.

En snegl presser det flerhundrede grader varme materiale ud gennem et hul,
som ligger uden om kernen. Dette kaler ned, nar det kommer i kontakt med luf-
ten, og skrumper sammen. Lige efter kommer det i et vandbad, hvor det opnar
sin endelige form.

Fiber pa vej ind i
extruderen
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Figur 8

Ekstruder - Efter at
kablet kommer ud af
ekstruderen, bliver den
kolet ned, det sker i et
vandbad.

Pa vej ind i vandbad.

Det faerdige kabel spoles op pa tromler, som er klar til brug. Der udlaegges i dag
mange tusind kilometer af fiber rundt i Danmark og resten af verden, grundet de
fordele som er beskrevet i denne fiberguide
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